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Vielseitige Brandrisiken, eine Losung: Minifog PressProtect

Bei der Herstellung von OSB-, Span-, MDF- und HDF-Platten mit kontinuierlichen Pressen
oder Etagenpressen kommen brennbare Stoffe wie Spane, Fasern, Paraffine und Leime zum
Einsatz. Zusatzliche Gefahrenquellen sind die Hydraulik- und Thermodle in den Maschinen.

Lagern sich diese leicht entziindbaren Stoffe auf den
heifsen Oberflachen der Presse ab, kénnen schnell Brande
entstehen, die zum Ausfall der Produktion fihren oder
Leben gefahrden kénnen.

Bei kontinuierlichen Pressen besteht grundsatzlich in der
gesamten Fertigungslinie Brandgefahr. Meist brennen hier
Kondensate flichtiger Stoffe, austretendes Ol oder Mate-
rialablagerungen. Erfahrungsgemafs geht vom Ein- und
Auslauf der Presse die grofste Brandgefahr aus, da sich hier
unter anderem Reinigungs-, Schmiermittel und Absaug-
vorrichtungen befinden. Im Presseneinlauf wirken zusatz-
lich starke physikalische Einflusse, wie grofse Warmezufuhr
und hoher Druck, sodass die vorverdichtete Material-
matte oder Ablagerungen sich schnell entziinden kénnen.
Besonders oft brennt es im Auslauf der Presse, wo flich-
tige Stoffe aus der stark erhitzten Holzplatte austreten
und sich beim Kontakt mit dem Luftsauerstoff entziinden.

Bei Etagenpressen wird das Material durch die lange Ver-
weilzeit in der Presse stark erhitzt. Entsteht wahrend des

Pressvorgangs ein Glutnest in der Holzplatte, kann es beim
Offnen der Presse durch die Luftzufuhr zum Brand kommen.
Ablagerungen in der Rahmenkonstruktion begunstigen eine
schnelle Brandausbreitung in die angrenzenden Bereiche der
Fertigungslinie. Deshalb mussen auch die Be- und Entlade-
vorrichtungen in den Pressenschutz einbezogen werden.

FUr den Produktionsprozess werden mehrere Tausend
Liter an Hydraulik- und Thermodlen bendtigt, die der
Presse zum Teil in flexiblen Leitungen unter Druck zuge-
fihrt werden. Durch die Bewegungen und Vibrationen
der Presse werden diese Leitungen stark beansprucht, so
dass Undichtigkeiten und Risse entstehen kénnen. Mit
zunehmender Alterung des Thermodls sinkt der Flamm-
punkt. Das Risiko der Selbstentziindung an heifsen Ober-
flachen steigt nach einer Leckage erheblich an.

Einen besonderen Gefahrenbereich stellt der Pressenkeller
dar. Unter der Presse befinden sich Olleitungen, Hydrau-
lik- und Thermodlaggregate, wo sich Leckagen und Mate-
rial sammeln. Zur Verkirzung der Loschzeit sollte der

Pressenkeller unter Zumischung schaumbildender Mittel
als eigener Loschbereich geschltzt werden.

Zum Schutz der Pressenabsaugung und nachgeschalteter
Bereiche kdnnen Funkenerkennungs- und Ldschanlagen
zum Einsatz kommen.

Die komplexe Geometrie der Presse verhindert, dass das
Loschwasser der an der Hallendecke installierten Sprinkler-
leitungen ein Feuer innerhalb der Presse erreicht. Der
erganzende Einrichtungsschutz mit einer Minifog Wasser-
nebelléschanlage schitzt Ihre Produktionsanlagen sicher
vor Brandschaden und teuren Stillstandszeiten.

Minifog PressProtect Wassernebelldschanlagen versprihen
Loschwasser besonders fein, um die Oberflache und damit
die Kontaktflache fir den Warmeubergang zu erhéhen.
Die Kuhlleistung des Wassers wird optimiert. Zusatzlich
entstehen bei der schnellen Verdampfung der kleinen
Wassertropfchen im Bereich der Flamme grofSe Dampf-
mengen, die die Sauerstoffzufuhr zum Feuer behindern.

Eine effektive Kombination, die einen Brand in wenigen
Sekunden beherrschen und I6schen kann. Fester Bestand-
teil des Minifog Schutzkonzeptes flr Pressen sind die
Minifog Wassernebeldisen mit ihrem hochwirksamen
Spruhbild. Sie werden an und sogar in der Presse ange-
ordnet, um die Gefahrenbereiche sicher abzudecken und
den Wassereinsatz zu minimieren.

Die geringe Wassermenge, das besondere Spruhbild und
die gezielte Anordnung der Wassernebeldusen minimieren
aulerdem die Gefahr eines Verzuges heifser Maschinen-
teile — bewiesen durch vollmafsstabliche Brandversuche
mit metallurgischen Untersuchungen. Nach dem Léschen
kann die Produktion schnell wieder aufgenommen werden.

Die effiziente Brandbekampfung Uberzeugte auch die
Zulassungsstellen. Minifog PressProtect hat die erste VdS-
Anerkennung fur den Schutz von Pressen mit Wassernebel-
technik erlangt. Auch der grol3e internationale Versicherer
FM Global hat die Funktionsfahigkeit des Minifog Pressen-
schutzes in Brandtest geprift und anerkannt.



Aufbau und Funktion

Das Minifog PressProtect System untergliedert sich in Loschbereiche mit Minifog
Wassernebeldiisen, Wasserversorgung sowie in Brandmelde- und Ldschsteuertechnik

mit speziellen Flammenmeldern.

Wasserversorgung

Die Minifog Wassernebeldusen bendétigen einen Versor-
gungsdruck von 4 bar. Die Wasserversorgung vorhandener
Sprinkleranlagen reicht meist auch fir die Versorgung der
Minifog PressProtect Anlage aus — das spart Platz, Kosten
und erleichtert die Nachriistung. Das Minifog PressProtect
System kann sogar bis zu einem maximalen Betriebsdruck
von 16 bar betrieben werden.

Loschbereich

Die spezielle Disenkontur und das Feinsieb schitzen
Minifog Wassernebeldusen vor Verstopfungen und
erlauben sogar den Einsatz von verzinkten Rohrleitungen.
Auf den Einsatz kostenintensiver Edelstahlleitungen oder
speziell aufbereitetem Léschwasser kann verzichtet
werden. Gegen dufSere Verschmutzung sind die Wasser-
nebeldlsen mit einer Schutzkappe mit Fangkette ausge-
stattet. Eine optional verfligbare Antihaft-Beschichtung
minimiert die dufsere Verschmutzung der DUsen in
besonders schmutzanfalligen Bereichen.

Brandmelde- und Loschsteuertechnik

Wo hohe Temperaturen und hohes Brandrisiko herrschen,
ist eine zuverlassige und schnelle Branddetektion extrem
wichtig: in den geschlossenen Bereichen sowie in den
Warmetunneln werden schnelle Flammenmelder einge-
setzt. Um die Melderelektronik zu schitzen, werden zur
Temperaturentkopplung funktionstiberwachte Lichtwel-
lenleiter verwendet. Auf den permanent erforderlichen
Einsatz kostenintensiver Kuhlluft kann verzichtet werden.

Durch den Einsatz von tauschungssicheren Meldern
kénnen Wartungsklappen geoffnet werden, ohne eine
automatische Loéschung auszulésen.

Die offenen Rahmenbereiche der Presse werden mit
tauschungssicheren Dreikanal-Infrarotmeldern Uberwacht,
die sowohl mit Funktions- als auch mit Sichtfahigkeits-
Uberwachung ausgestattet sind.

Die Brandmelderzentrale Uberwacht alle Flammenmelder
einschlief3lich deren Funktions- und Sichtfahigkeitstuber-
wachung, Druckschalter, Absperreinrichtungen und Losch-
ventile. Der Zeitpunkt jeder Meldung sowie Start und Ende
der Loschungen werden millisekundengenau in einem
Speicher protokolliert. Alle Zuleitungen werden getrennt
auf Drahtbruch und Kurzschluss Uberwacht. Die FMZ6000
entspricht sowohl der EN 54 Teil 2 und 4 fir Brandmelder-
zentralen als auch der EN 12094 Teil 1 zur Steuerung von
Gasloschanlagen. Des Weiteren ist sie vom VdS und FM
fur den gleichzeitigen Betrieb als Funkenmelder-, Brand-
melder- und Steuerzentrale fir jeden Loschanlagentyp
anerkannt. Somit kénnen mit nur einer Zentrale alle Brand-
schutzaufgaben eines Objektes durchgeflihrt werden. Die
Flammenmelder fir die Auslosung der Anlage besitzen eine
Funktions- und Sichtfahigkeitsiberwachung: Lagern sich
auf der Melderoptik Rickstande ab, wird automatisch eine
Stérung am Melder und an der Brandmelderzentrale ange-
zeigt — bevor der Melder ,,nichts mehr sieht.” Diese Funk-
tion tragt erheblich zur Erhéhung der Betriebssicherheit bei.

Die Minifog PressProtect Anlage kann bei geforderter
Spezifikation auch gemafd ATEX 2014/34/EU fur den Ein-
satz in Ex-Zone 22 ausgeliefert werden.

Fir die Optimierung des Bedienkomforts sowie der Alarm-
weiterleitung und der Alarmspeicherung kann die Brand-
melderzentrale an das Gefahrenmanagementsystem
Inveron angeschlossen werden.

Diese bietet die Moglichkeit, die Zentrale zu bedienen,
die Meldungen optisch als Text oder Grafik auf einem
Monitor darzustellen und selektierbare Meldungen per
Messagemodul mittels SMS, E-Mail oder Fax weiterzuleiten.

Mit den renommierten Pressenherstellern wurden vorkon-
figurierte und abgestimmte Schnittstellen zur Maschinen-
reaktion definiert. Die Signale kénnen Uber potentialfreie

Kontakte oder Uber ein Bus System an die SPS Steuerung

der Presse Ubertragen werden.
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Weltweit schiitzen Minifog PressProtect Wassernebelléschanlagen tiber 350 Pressen.

Es gibt viele Griinde, die dafiir sprechen:

= Hochste Betriebssicherheit und Zuverlassigkeit durch
sichtfahigkeitsiberwachte und tauschungssichere
Melder

= \Wassersparende Wassernebeltechnologie, die die
Gefahr eines thermischen Verzugs minimiert

= Keine Verstopfungs- und Verschmutzungsgefahr der
robusten Minifog Wassernebeldusen

= Hohe Flexibilitat durch dezentrale oder zentrale
Positionierung der Ventilstationen

= Keine Schnittstellenprobleme — Branderkennung und
Ldschung in einem Wassernebelsystem

Fotos

Titel Oliver Guth, KoIn

Seite 3:  Oliver Guth, Kéln

Seite 4:  Oliver Guth, Koln

Seite 5:  Stephan Albrecht, Hamburg
Seite 6:  Stephan Albrecht, Hamburg

Schnelle Montage durch vorgefertigte und einbau-
fertige Baugruppen

Einfache NachrUstung durch modularen Aufbau

Kombinationsmoglichkeit mit vorhandenen Wasser-
l6schanlagen

Von unabhangigen Instituten in Brandtests gepruft
und anerkannt: VdS Schadenverhutung, FM Global
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